EL FUTURO DE LA CALEFACCION

iRogamos poner en servicio la instalacion sélo una vez que haya leido completa y detenidamente las presentes instrucciones!
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01 Generalidades

En los edificios que requieren una gran seguridad en el suministro de calor (hosteleria, calor de procesos
industriales, etc.) se deben instalar equipos de doble caldera. En caso de incumplimiento de esta norma,
declinamos cualquier responsabilidad respecto a dafios causados por un suministro de calor insuficiente. En
un sistema de calefaccion por biomasa, las caracteristicas del equipo exigen una adecuada asistencia (por
parte del conserje, portero, etc.) para que las labores de mantenimiento requeridas se realicen regularmente.
Tenga en cuenta que durante el periodo de garantia deben respetarse los intervalos de mantenimiento
prescritos.

A En caso de grandes cambios en el material de combustidn, el servicio de atencién al
cliente debera reajustar el regulador de combustiéon cada vez que se vuelva a rellenar el equipo.

El sistema de calefaccion se debe instalar de tal modo que en el curso de al menos 2 horas se pueda
disminuir un 50% el rendimiento del sistema de calderas.

1.1 Indicaciones de seguridad

En conformidad con las directivas validas en Austria para la prevencion de incendios TRVB H 118 se requieren ciclos de
mantenimiento controlados con cadencia semanal, mensual y anual. Véase el libro de control HZ, que podra descargar
de nuestro sitio web.

1.2 Indicaciones de mantenimiento

Mantenimiento segun libro de control HZ

Se deben realizar labores de mantenimiento semanales de acuerdo con el libro de control. La caldera esta equipada con
un sistema automatico de limpieza del intercambiador térmico. La limpieza del tubo de humos y del colector superior de
salida de humo (retirando la tapa de la caldera hacia arriba) se debe realizar varias veces al afo, dependiendo del tipo
de montaje y de la calidad de las astillas.

jObservar las instrucciones de limpieza!

Mantenimiento anual: 1 vez al afio un especialista debe controlar, limpiar y reajustar la instalacion. Con tal fin le
recomendamos que se ponga en contacto con nuestra empresa o con nuestro representante.

iEn caso de realizarse ampliaciones o manipulaciones no autorizadas en la instalacion, se extingue toda garantia!

Garantia:

5 afios de estanqueidad del intercambiador de calor

3 afios en caldera y construccion metalica (exceptuando piezas de desgaste)
2 afios en equipamiento electrénico

1.3 Temperatura de la caldera

La caldera debe alcanzar una temperatura de al menos 70 grados centigrados. Si ésta no se alcanzase, debera lavarse
la caldera. Fijando un aumento de la temperatura de retorno hasta los 60 grados centigrados se consigue un aclarado
uniforme de la caldera y se evita la corrosion de sus paredes internas.

En caso de funcionamiento defectuoso del aumento de la temperatura de retorno (si la temperatura de retorno en
régimen normal no se encuentra permanentemente por encima de los 55°C) se extinguira la garantia.



1.4 ;Qué son los trozos de madera? ¢ Qué son astillas realmente?

Se entiende como astilla los restos de mecanizado de madera, que sirven como alimentacion para el funcionamiento
automatico de combustion de madera. Las astillas pueden tener diferentes origenes. Se distinguen astillas de madera
fresca del bosque, restos de madera de aserraderos, de la conservacion del paisaje, madera vieja sin utilidad, madera
vieja y plantaciones de crecimiento rapido. La calefaccién por astillas es razonable econémicamente desde una
demanda energética de 20 kW y es lo mas apropiado para complejos de edificios mayores. Sin embargo, astillas
menores con tamafos de unos 3 cm sirven también para su utilizacién en instalaciones pequefias. Las astillas mas
grandes se emplearan en instalaciones de calefaccion por biomasa de mayor tamano.

En el tratamiento de las astillas forestales se emplean procesos muy diferentes. Se diferencian sobretodo en el grado
de mecanizacion. Con esto se consigue la utilizacion o aprovechamiento de determinadas partes de la madera (ej. sélo
de residuos forestales o de troncos) o también es posible utilizar el arbol completo. Para la fabricacién de astillas tanto
grandes como pequefias, se pueden utilizar métodos rapidos como trituradoras y picadoras o métodos mas lentos
como cepillos (arranque de virutas). Las trituradoras pueden ser de discos, de tambor o en forma de tornillos. La calidad
y poder calorifico de las astillas vendran determinadas por su contenido en agua. Los restos de madera directamente
del bosque tienen aproximadamente una humedad del 40%, si es que se ha dejado la madera unos meses en el bosque
y después se trituran. Es recomendable realizar un secado para obtener valores menores del 40% de humedad. En
la combustién de astillas no suficientemente secas, una parte de la energia se utiliza para la evaporacion del agua,
con lo que se reduce asi su poder calorifico. Ademas, se evita la posible formacion durante el almacenaje de esporas
de ciertos hongos que podrian ser perjudiciales para la salud. Las astillas secas ademas necesitaran depdsitos de
almacenaje de menor tamafo. La unidad de medida para las astillas es el metro cubico aparente (Srm). En éste se tiene
en consideracion el tipo de madera, el tamafio de las piezas y la humedad, aprox. 200 - 300 kg. El poder calorifico para
una humedad residual del 40% esta entre 2,5y 4,0 GJ/Srm

Las astillas estan compuestas en un 100% de madera. Tienen un poder calorifico de aprox. 4,0 kWh (= 14,4 MJ) por kg
(dependiendo del tipo de madera, con un contenido en agua de aprox. el 20%) y se pueden transportar automaticamente
desde depdsitos de astillas de madera a través de tornillos sinfin con sistemas de extraccion con hojas de muelle.

Contenido en agua:

Dependiendo de la especie de arbol, pueden variar diversas propiedades centrales de las astillas, influyendo de este
modo en su poder calorifico. Esto afecta especialmente al contenido en agua, que ejerce una gran influencia sobre el
poder calorifico de las astillas e influye también en su capacidad de almacenamiento. Las astillas con un contenido en
agua inferior al 30 % se consideran “aptas para ser almacenadas” y no expuestas a la descomposicidon microbiana, o no
al menos de modo relevante. Las astillas de madera recién extraidas del bosque, por el contrario, tienen un contenido
en agua de entre el 50 y el 60 %. La madera de coniferas recién cortada tiene un poder calorifico de alrededor de 2
kWh/kg, mientras que, con un contenido en agua del 20 %, éste se duplica, ascendiendo a unos 4 kWh/kg

Tamaio y distribucién granulométrica:

Otras propiedades son el tamafio, la distribucion granulométrica y la densidad aparente de las astillas de madera, su
densidad energética como combustible y el espacio necesario para su transporte y almacenamiento. Las maderas de
roble y haya, muy densas (de 571 y 668 kg de masa seca por metro cubico sélido respectivamente) tienen un contenido
en agua del 20% y un poder calorifico de aprox. 1100 kWh por metro cubico suelto; la madera de chopo, menos densa
(353 kg de masa seca por metro cubico sdlido), presenta, por el contrario, un poder calorifico de solo 680 kWh por
metro cubico suelto.

Porcentaje de cortezas:

En la calidad de las astillas de madera también influye su porcentaje de cortezas. Si bien para las astillas que se
usan como combustible en pequefos equipos de calefaccion se usa normalmente madera descortezada, las astillas
de corteza de poco valor poseen un mayor porcentaje de cortezas. Se producen sobre todo con restos de madera
cortada, madera menuda y otros tipos de madera de poco valor (por ejemplo, de aclareos en plantaciones forestales y
material cortado en medidas de mantenimiento de explotaciones agricolas). Pueden emplearse para la produccion de
aglomerados o para generar energia en grandes instalaciones, como centrales de calefaccién y centrales térmicas de
biomasa.
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1.5 Astillas requeridas

Se admiten los siguientes combustibles en las calefacciones de astillas de Biotech:
Caldera de astillas HZ35: Astillas segun norma EN 14961-1 | P16A/B - P45A / M35, A1.0
Caldera de astillas HZ50: Astillas segun norma EN 14961-1 | P16A/B - P45A / M35, A1.0
Caldera de astillas HZ100: Astillas segun norma EN 14961-1 | P16A/B - P45A / M35, A1.0

Caldera de astillas HZ150: Astillas segun norma EN 14961-1 | P16A/B - P45A / M35, A1.0

Astillas: Clasificacion por tamafnos (porcentaje de particulas finas <1 mm: < 5 %)

Minimo de 75 m-% Porcentaje de
Clase SNORM M 7133 por r.??so s.ecc.> de particulas finas  Porcentaje de particulas gruesas
fraccién principal, por peso seco por peso seco, m-%
en mm? m-% (<3,15 mm)
P16A G30 3,15<P <16 mm <12 % <3 % > 16 mm y todos 30 mm¢
P16B 3,15<P <16 mm <12 % <3 % > 45 mm y todos 120 mm°
< o > A 0,
P45A 8 <P <45mm <8%® 6% >63 mmy max 3,5 %
> 100 mm, todos < 120 mm
GS0 <6 % >63 mmymax 3,5 %
P45B <P<4 <8%® DY =
> 8 > mm 8% > 100 mm, todos < 350 mm
P63 G100 8<P<63mm S6%° <6 % > 100 mm y todos < 350 mm
P100 16 <P <100 mm <4%?® <6 % > 200 mm y todos < 350 mm

Clase: P16
» Tamano de fraccion principal: entre 3,15 milimetros y 16 milimetros.
* Porcentaje de particulas finas: Madera inferior a 3,15 milimetros, porcentaje maximo: 12%.
» Tamanio de particulas gruesas: mas de 16 milimetros en la variedad P16Ay de 31,5 milimetros en la variedad P16B

Clase: P45
» Tamano de fraccién principal: entre 8 milimetros y 45 milimetros.
+ Porcentaje de particulas finas: Madera inferior a 3,15 milimetros, porcentaje maximo: 8%.
» Tamario de particulas grandes: superior a 100 milimetros.

2l os valores (clase P) de las dimensiones se refieren al tamafio de las particulas capaces de atravesar un tamiz segun
prEN 15147-1.

bLa fraccion principal para P45B es 3,15 <P <45 mm, para P63 es 3,15 <P <63 mmy para P100 es 3,15 <P < 100 mm,
y ademas el porcentaje de particulas finas no debe exceder el 25 % del peso, si el material de partida esta compuesto
de restos de talas de arboles que contengan ramas, aciculas y hojas.

¢ La seccion transversal de las particulas excesivamente gruesas puede ser <1 cm? para P16, < 5 cm? para P45,
<10 cm? para P63 y < 10 cm? para P100..



Clasificacioén de la procedencia:

Madera fresca recolectada:

Origen:

Forma de venta:

Propiedades:

Origen:

Forma de venta:

Propiedades:

Origen:

Forma de venta:
Propiedades:

1.1.1  Arboles enteros sin raices

1.1.1.1 Madera de arboles de hoja caduca

1.1.1.2 Madera de coniferas

Astillas

P16A/B — P45A, contenido en agua M35, contenido en cenizas A1.0

1.1.3 Madera de tronco

1.1.3.1 Madera de arboles de hoja caduca

1.1.3.2 Madera de coniferas

Astillas

P16A/B — P45A, contenido en agua M35, contenido en cenizas A1.0

1.1.4 Restos de madera cortada

1.1.4.3 Madera seca de arboles de hoja caduca

1.1.4.4 Madera seca de coniferas

Astillas

P16A/B — P45A, contenido en agua M35, contenido en cenizas A1.0

Restos de madera industriales:

Origen:
Forma de venta:
Propiedades:

Madera usada:
Origen:

Forma de venta:
Propiedades:

1.2.1 Restos de madera sin tratar quimicamente

1.2.1.1 Madera sin corteza, madera de arboles de hoja caduca
1.2.1.2 Madera sin corteza, madera de arboles de coniferas
Astillas

P16A/B — P45A, contenido en agua M35, contenido en cenizas A1.0

1.3.1  Madera sin tratar quimicamente

1.3.1.1 Madera sin corteza

Astillas

P16A/B — P45A, contenido en agua M35, contenido en cenizas A1.0

Astillas: Valor calorifico en funcién del contenido de agua

[kWh/srm]

Contenido en agua M 0 % 15 % 20 % 30 % 50 %

Humedad u 0 % 18 % 25 % 43 % 100 %
;:::;);"I::\::]rlflco de madera blanda 840 820 815 800 730
[CI:’Ivohrli;i:I:]de madera de valor (duro) 1130 1100 1090 1060 970
Calorifico de madera de valor (suave) 700 690 680 665 610




Densidad Limites de clase Descripcion
S$160 S < 160 kg/m? Densidad baja
S$200 160 kg/m? < S < 200 kg/m? Densidad media
$250 S > 200 kg/m? Densidad alta

Densidad aparente de astillas segin ONORM M7133

Contenido en cenizas

Limites de clase

Descripcion

A1

A<0,5%

Astillas con poca corteza

A2

05%<A<20%

Astillas con bastante corteza

Contenido en cenizas de astillas segin ONORM M7133

5 = Madera-de-arboles-de-hoja 1,67
2,16

: -~ Madera de coniferas L.

0 T 1 T T I T ] 1

0 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 60

Contenido en agua %




02 Almacenamiento de astillas

En el almacenaje de astillas se deben tener en cuenta mas aspectos importantes que en el almacenaje de madera.

La actividad metabdlica de hongos y bacterias puede conducir a un aumento de temperatura de las astillas frescas
almacenadas y humedas. Asi se pueden conseguir temperaturas superiores a 80 °C. Bajo determinadas condiciones,
sera posible un mayor aumento de temperatura hasta valores superiores a 100 °C. Esto podria provocar una auto-
inflamacion. Que esto suceda y la velocidad de aumento de temperatura, depende del contenido en agua, la estructura
del material, la densidad, la cantidad almacenada, lugar y tipo de almacenaje, tipo de biomasa, contaminacion,
temperatura ambiente y la infestacion inicial con bacterias u hongos.

Junto con la produccion de calor, como consecuencia del crecimiento de hongos y la actividad bacteriana se puede
producir una descomposicion de la materia organica del combustible. Para minimizar estas pérdidas, se debe impedir
lo maximo posible la actividad bioldgica.

Para esto se aconsejan las siguientes medidas:

» Almacenar las astillas lo mas secas posible

« Evitar hojas o agujas de pino asi como materiales ligeros facilmente degradables por bacterias
* Minimizar la duracién del almacenaje

* Proteccidn contra la humedad (evitar condensaciones)

» Una buena ventilacién (para evacuacion del calor y la humedad)

* Altura 6ptima del depdsito

* Prevencion de la formacion de gran cantidad de piezas de pequefio tamafio

» Secado activo o ventilacion para reducir la temperatura

El evitar el crecimiento de hongos es importante también para evitar la formacion de esporas que pueden ser peligrosas
para la salud. La temperatura y el contenido en humedad de las astillas son los factores cuya influencia es de mayor
importancia para el crecimiento de los hongos. Los riesgos para la salud del hombre son debidos sobretodo a las
esporas. Estas pueden formarse durante el almacenaje y pueden reagruparse o propagarse a través del aire ambiente
que se respira. Como consecuencia de esto se pueden producir diferentes tipos de dafos para la salud, como por
ejemplo alergias.

» La madera deberia reposar el mayor tiempo posible antes de ser triturada (ej. 6 meses en el bosque) y/o ser secada
previamente

* Las astillas no deben ser almacenadas durante largos periodos de tiempo

* La parte verde (hojas o agujas) deberia ser minima y no ser almacenada

* La parte de fracciones finas (polvo) debe ser la minima posible.

* El almacén para astillas debera estar alejado de lugares de trabajo o viviendas.

* El depdsito no debe estar en la direccion principal del viento

* Las astillas deberian ser quemadas en orden de su almacenaje (astillas viejas antes que las mas nuevas)

* La sala de caldera y el almacén deberian ser mantenidos lo mas limpios que sea posible.

» Para almacenajes en el exterior, los montones deberian tener forma de cono, para permitir que la humedad de la lluvia
permanezca el menor tiempo posible.

* En almacenaje en el interior es preferible la forma de terraplén.

* Los almacenes deben ser altos y bien ventilados, para evitar condensaciones sobre el montén de astillas.

* En almacenes interiores debe estar disponible un sistema de ventilacion.

* Ropa, alimentos o productos alimenticios no podran ser guardados en el almacén de astillas



A causa de su manera de fabricacion, las astillas suelen estar disponibles s6lo en grandes cantidades y a granel.
Esto también influye en el tamafio de la superficie de almacenaje. La superficie necesaria en viviendas unifamiliares,
s6lo esta disponible en casos excepcionales. El empleo de astillas resulta muy idéneo para su utilizacién en casas
multifamiliares, fincas rusticas y para calefaccion distribuida..

2.1 Configuraciones posibles para el almacenaje de astillas

La configuracion del almacén de astillas directamente al lado de la instalacién de calefaccion puede, como muestran los
siguientes ejemplos, tener muchas variantes. La alimentacion del depdsito se realiza de este modo mediante vehiculos
de carga como por ejemplo tractores.

Extraccion del combustible mediante tornillo sinfin ascendente

Llenado de la sala de almacenaje mediante carga frontal

Llenado del almacén de astillas mediante inyeccion neumatica

Extraccion de combustible por medio de un tubo de bajada para silo en planta superior

Longitud del canal del sinfin puede ser superior a 12 metros (varias piezas)

Los ejemplos de montaje que figuran en las ilustraciones sirven solamente de presentacion y no se pueden aplicar 1:1
a su situacion individual. jLe ayudamos con mucho gusto en la planificacion de su cuarto de calefaccion!
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03 Ayuda para la planificacion detallada

Empleo y ambito de aplicacion:

La serie de calderas de HZ35 a HZ150 se puede utilizar con el combustible indicado en esta documentacién. El empleo
de otros combustibles o una aplicacion diferente implicaran la pérdida de la garantia.

El disefio constructivo de las instalaciones se basa en una curva de caracteristicas anual convencional y media. (El
funcionamiento de la instalacién se realiza principalmente a media carga, ya que soélo se precisa la carga completa en
unas pocas horas o dias al afio.)

Si las instalaciones se ponen en funcionamiento como calderas de carga base (funcionamiento predominante con
carga nominal o carga nominal aproximada) se registrara un alto desgaste y se precisara un mantenimiento elevado.
En caso de una potencia superior a 300 kW, recomendamos consultar las instalaciones industriales que ofrecemos.

Tamano del almacén

El almacén debera tener unas dimensiones que permita que sean necesarias pocas cargas al ano (max. 4 cargas
anuales). Dado que normalmente no es posible disponer de un almacén redondo, en el disefio se deberia intentar
conseguir que el almacén sea lo mas cuadrado posible.

Como féormula aproximada para el consumo anual total se considera: 2 m*® de almacén por kW de carga térmica

Jemplo para nuestro HZOU (Instalacion de caletaccion por astillas con dU KVV de potencia):

50 kW x 2 =100 m?® de astillas/afio
100 m3/ 4 cargas al afio = 25 m?® volumen de almacén
25 m®/ 2 m altura de la sala = 12,5 m? superficie del almacén

Solucién: La superficie del almacén debe serde entre 3,5x3,5my4 x4 m

Como alternativa, el almacén puede variar hasta un metro entre el largo y el ancho. P. ej. 3 x4 m

Notas importantes:

El tamafo maximo de almacén es de 6 x 6 m, sin poderse retirar las astillas de las esquinas en caso de emplearse
(longitud de hoja de ballesta max. de 3000 mm)

iNuestra distribucion espacial esta pensada para una altura de carga volcada de hasta 6 m!

NOTA: Si la altura de carga volcada supera los 6 metros, requerira un control y una autorizacién individual!

Importante:
Si el almacén se llena hasta esta altura, cuando la altura sea de aprox. 1 metro se debe dejar en marcha el mezclador
para que las aspas puedan empezar a girar.

Pasamuros:

La cuba de paso no se deberia integrar directamente en la mamposteria, pues los ruidos se podrian transmitir a la
mamposteria. Por este motivo, los huecos que queden en el pasamuros se deben cubrir con material aislante segun
DIN 4102-11 o la norma austriaca ONORM B 3836. Recomendacion: Coloque el pasamuros a modo de abertura de
revision (para eliminar de manera sencilla los posibles atascos provocados por material de longitud excesiva).

Proteccion lateral de la pared:

Dado que, en almacenes rectangulares, las aspas flexibles del mezclador pueden chocar con las paredes, es
recomendable colocar un revestimiento de madera dura de entre 25 y 30 cm de altura en la pared del almacén. De este
modo se evitan dafos en la mamposteria y un desgaste excesivo de las aspas flexibles del mezclador.

Suelo intermedio:
El suelo intermedio impide que se quede material debajo del mezclador. Esta construccién debe ser autoportante y no
debe deformarse por la carga de las astillas.
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Chimenea / toma de tubo de humos:

Debido a la baja temperatura de los humos (por el alto rendimiento de la caldera), la chimenea debe ser resistente a
la humedad (FU). Es aconsejable consultar ya en la fase de planificacion el deshollinador, pues debera encargarse
de la homologacién de la instalacion de humos. Se debera montar un regulador de tiro de la chimenea. La posicién
6ptima para el montaje de un regulador de tiro de la chimenea es dentro de la chimenea, debajo de la embocadura de
la conduccion de humos.

Toma de agua:

Para prolongar la vida util, la instalacion debe estar equipada con un aumento de retorno (55° C) segun el esquema de
conexiones. El sistema de regulacion lleva integrado en su version estandar un control del mezclador para el aumento
de retorno.

04 Descripcion de la instalacion de calefaccion - instalacion de astillas

La instalacion de calefaccion por astillas Biotech HZ comprobada consta de:

« Caldera de calefaccion con unidad de combustion y extraccion de cenizas

* Bajante con unidad antirretorno de llama (RSE) comprobada

* Tornillo sinfin de alimentacion, tornillo sinfin de extraccion, agitador de suelo con aspas flexibles
» Unidad de control PLC con panel de mando y pantalla.

Funcionamiento:

El tornillo sinfin de extraccion, accionado directamente por un motorreductor situado en la sala de calefaccion, mueve
a través de un engranaje angular el agitador de suelo con las aspas flexibles. Al final del recorrido, las astillas caen
por el bajante, en el que hay integrada una compuerta antirretorno de llama, y llegan al tornillo sinfin de alimentacion.

Acontinuacion, el combustible es transportado a la camara de combustidn a través de la alimentacion frontal, y se quema
(en una retorta rectangular). La alimentacién de combustible se controla mediante el sensor de lecho incandescente. La
ceniza se extrae automaticamente de la cdmara de combustion mediante una parrilla basculante (HZ35 / HZ50) o una
parrilla escalonada (HZ100 / HZ150) con cajones de cenizas.

Los ventiladores de combustion regulados por el nUmero de revoluciones transportan el aire de combustion como aire
primario al quemador, y como aire secundario por encima del lecho de combustible a la zona de postcombustion.

Los humos calientes atraviesan el intercambiador de calor de tubos multiples con limpieza automatica, y transmiten
la energia calorifica al agua de la caldera. Delante de la conexién del tubo de humo estan montados el ventilador de
tiro inducido regulado por el niumero de revoluciones, la sonda Lambda y el sensor de temperatura del gas de escape,
cuyos valores de medida se evaluan para conseguir una regulacién exacta de la instalacién. La supervision de la
depresién de la camara de combustién se realiza en todos los tipos de instalacion mediante un captor de presion. El
encendido del combustible se realiza de forma completamente automatica mediante un ventilador de aire caliente.
Debajo de la unidad de combustién, sobre la cual esté sujeto con bridas el intercambiador de calor, se encuentra el
tornillo sinfin de extraccién de cenizas (HZ 100 / HZ150), que transporta las cenizas a un depdsito.

La unidad de control regula el funcionamiento automatico de la instalacion. Al conectarse la instalacion, el combustible
es conducido a la camara de combustion y encendido mediante el dispositivo eléctrico de encendido. La temperatura de
la caldera deseada se ajusta en el panel de mando de la unidad de control. La cantidad de combustible necesaria para
una combustién 6ptima, asi como el aire primario y secundario precisos, son registrados y procesados por la unidad
de control mediante el sensor de lecho incandescente, la sonda Lambda, el sensor de temperatura y la medicién de la
depresion.

12



Dispositivos de seguridad:

Limitador de temperatura de seguridad: Desconecta toda la instalacion si la temperatura de la caldera
sobrepasa los 90°C.

Compuerta antirretorno de llama: Montada en el bajante. Se cierra automaticamente al realizarse el
encendido, mientras se mantienen las brasas, y en caso de averia o
desconexion de la instalacion.

Bajante: Separa el tornillo sinfin de extraccion del tornillo sinfin de alimentacion.
Sensor de temperatura: Situado en el borde superior del canal del tornillo sinfin de alimentacion.
Cuando el sensor detecta una temperatura superior a los 70°C, la

compuerta antirretorno de llama se cierra y el contenido del tornillo
sinfin de alimentacién se transporta a la camara de combustion.

05

El menu perfectamente logico, en combinacion con la pantalla de texto, hace que no sea necesario consultar el manual
de instrucciones.

Ademas de la perfecta regulacion de la combustion mediante sonda Lambda, se pueden controlar hasta 16 circuitos de
calefaccion con ayuda de médulos externos.
El manejo es extremadamente sencillo con la ayuda del mando a distancia de sala.
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Tipo de equipo

Potencia térmica nominal (kW) 35,00 49,00 100,00 164,00
Rendimiento a plena carga (%) 95,30 92,40 94,20 92,80
Rendimiento a carga parcial (%) 93,80 91,80 95,00 93,80
Temperatura ajustable max. de la caldera (C°) 85 85 85 85
Presion de servicio permitida (bar) 3 3 3 3
Identificativo CE de acuerdo con las directivas de basi tension CE CE CE CE

Anchura de caldera (mm) 700 754 860 990
Profundidad de caldera (mm) 1020 " 1200 1410 1520 "
Profundidad total (mm) 1100 # 12804 1680 ¢ 22104
Altura de caldera (mm) 13102 1480 2 18202 19702
Altura conexién tubo de humo (mm) 840 940 1340 1730
Altura de impulsion (mm) 1165 1300 1630 1800
Altura de retorno (mm) 365 570 460 440
Altura de purgado (mm) 1165 1300 1630 1800
Diametro conexion tubo de humos (mm) 180 200 200 250/300
Peso total (kg) 450 570 1050 1350
Contenido de agua (ltr.) 55 145 150 225
Volumen Util cajén para cenizas (Itr.) 45 120 60 150

AT=20 K (mbar)

Impulsion (pulgadas) 11/4 11/4 11/2 2
Retorno (pulgadas) 11/4 11/4 11/2 2
Purga para caldera (pulgadas) n.B. n.B. n.B. n.B.
Vaciado para caldera (pulgadas) n.B. n.B. n.B. n.B.

Resistencia de paso de agua caliente

AT= 10 K (mbar)

Datos de gases de escape

Temperatura de gases de escape a plena carga (C°) 90,7 117,30 105,30 165
Temperatura de gases de escape a carga parcial (C°) 67,20 74,20 74,30 90
Caudal masico de humos a plena carga (g/s) 75 125 250 500
Caudal masico de humos a carga parcial (g/s) 30 35 85 160
Presion de tiro necesaria a plena carga (mbar/Pa) 0,06-0,3/6-30 0,06-0,3/6-30 0,06-0,3/6-30 0,06-0,3/6-30
Presion de tiro necesaria a carga parcial (mbar/Pa) 0,06-0,1/6-10 0,06-0,1/6-10 0,06-0,1/6-10 0,06-0,1/6-10
Temperatura de la cdmara de combustién (C°) ca.1000 ca.1000 ca.1000 ca.1000
CO, a plena carga (mg/m?) 63° 113 60 ° 53°

CO, a carga parcial (mg/m?) 333 353 2162 733

No, a plena carga (mg/m®) 1592 1032 1372 1272

No, a carga parcial (mg/m?) 1362 n.B. 1273 1073

HC a plena carga (mg/m?) 23 13 43 13

HC a carga parcial (mg/m?) 12 13 13 12
Particulas a plena carga (mg/m?) 143 213 133 39°
Particulas a carga parcial (mg/m?®) 10° nB.? 203 52

Consumo de potencia eléctrica

Standby (W) 5 5 5 6
Consumo eléctrico a plena carga en % de potencia total 0,5 0,4 0,3 0,3
Consumo eléctrico a carga parcial en % de potencia total 0,2 0,3 0,2 0,1

Distancias minima de la pared

Altura minima cuarto caldera

Con connexion Stoker a la izquierda, a la izquierda (mm) ® 750 800 700 800
Con connexion Stoker a la izquierda, a la derecha (mm) ® 500 500 600 600
Con connexion Stoker a la derecha, a la izquierda (mm) ® 500 500 500 500
Con connexion Stoker a la derecha, a la derecha (mm) ® 750 800 700 900
Con barril ceniza por delante, al frente (mm) - - 1300 1300
Con barril ceniza por atréas, al frente (mm) - - 500 1000
Con barril ceniza por delante, hacia atras (mm) - - 500 500
Con barril ceniza por atras, hacia atras (mm) - - 1300 1300

Minimo (mm)

2000

2000

2400

2500

1) excl. succién y unidad de alimentacion 2) excl. casi de evacuacién de humos
3) Valores de emision relativos a un 13% O2 secon 4) incl. succion 5) vista por delante

Los valores individuales se basan en el ensayo de tipo estandar. Estos pueden ser diferentes en la practica.14



HZ 35 HZ 50 HZ 100 HZ 150

1970
1810

1480
1310

mm . 700 S750 860 990

1 Caldera 2 Unidad de alimentacion 3 Tornillo sinfin de extraccion de astillas

4 Mezclador 5 Paquete de aspas flexibles

Instituto de ensayo de todas:

BLT Wieselburg HZ35 = 079/07 HZ50 = 071/07 BLT c €
HZ100 = 076/07 WIESELBURG

TOV Siid HZ150 = 2210083-1
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7 bescrpeincatersdesuttns

7.1 Descripcion Caldera de astillas HZ35

Vista HZ35

HZ35 consistente en:

* Intercambiador de calor de tubos con varios pasos especial para 35 kW con dispositivo de limpieza automatica

» Camara de combustion de acero inoxidable con eliminacién de cenizas automatica

* Parrilla basculante automatica

» Depésito para cenizas y separador de particulas de los gases de escape integrados

» Unidades de la carcasa recubiertas por una capa pulverizada y desmontables

* Tornillo sinfin de alimentacion con impulsién y sensor infrarrojo de nivel de llenado, conexion del sinfin solo posible
por la parte frontal

* Inyector de aire caliente para ignicion

+ VVentiladores de aire primario y secundario, y regulador del nimero de revoluciones del ventilador de tiro forzado

Extraccion de combustible consistente en:

* Accionamiento con motor y valvula de seguridad anti-retorno de llama
» Motor angular y agitador

Unidad de control consistente en:

+ Sistema de control y pletina de entrada / salida 380V

« Controlador de la parrilla y de la alimentacién, mediante sensor de mantenimiento de llama y sensor de temperatura

* Activacion del sinfin de alimentacion y del sinfin de extraccion del almacén

+ Activacion del sistema de recirculacion con mezcladora de 3 vias, bomba centrifuga y sensor de temperatura de
retorno

* Bomba de circulacion y sensor de temperatura de retorno

16



7.2 Dimensiones HZ35
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7.3 Descripcion Caldera de astillas HZ50

Vista HZ50

HZ50 consistente en:

* Intercambiador de calor de tubos con varios pasos especial para 50 kW con dispositivo de limpieza automatica

» Camara de combustion de acero inoxidable con eliminacién de cenizas automatica

* Parrilla basculante automatica

» Depésito para cenizas y separador de particulas de los gases de escape integrados

» Unidades de la carcasa recubiertas por una capa pulverizada y desmontables

* Tornillo sinfin de alimentacion con impulsién y sensor infrarrojo de nivel de llenado, conexion del sinfin solo posible
por lateral derecho o izquierdo

* Inyector de aire caliente para ignicion

+ VVentiladores de aire primario y secundario, y regulador del nimero de revoluciones del ventilador de tiro forzado

Extraccion de combustible consistente en:

* Accionamiento con motor y valvula de seguridad anti-retorno de llama
» Motor angular y agitador

Unidad de control consistente en:

+ Sistema de control y pletina de entrada / salida 380V

« Controlador de la parrilla y de la alimentacién, mediante sensor de mantenimiento de llama y sensor de temperatura

* Activacion del sinfin de alimentacion y del sinfin de extraccion del almacén

+ Activacion del sistema de recirculacion con mezcladora de 3 vias, bomba centrifuga y sensor de temperatura de
retorno

* Bomba de circulacion y sensor de temperatura de retorno

18



7.4 Dimensiones HZ50
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7.5 Descripcion Caldera de astillas HZ100

Vista de HZ100

HZ100 consistente en:

* Intercambiador de calor especial de tubos multiples con dispositivo de limpieza automatica

» Camara de combustion de acero inoxidable con retirada automatica de cenizas

* Parrilla escalonada automatica

« Sistema DCS de Biotech: con este sistema se regula la depresion en la camara de combustién mediante un ventilador
de tiro inducido

» Depdsito de cenizas integrado y separador de cenizas en suspensién

* Unidades de revestimiento con recubrimiento de polvo y desmontables

* Tornillo sinfin de alimentacién con accionamiento y sensor de nivel por infrarrojos, toma de alimentacion unicamente
frontal

* Inyector de encendido de aire caliente

* Ventilador de presion primaria y secundaria y ventilador de tiro inducido con regulaciéon por nimero de revoluciones

Sistema de extraccion consistente en:

» Unidad de accionamiento con motor y compuerta de seguridad contra incendios
» Accionamiento angular y mezclador

Unidad de control consistente en::

* Unidad de mando y placa I/O 380 V

* Supervisién de quemador y de alimentacion mediante sensor de lecho incandescente y sensor de temperatura
« Control del tornillo sinfin de alimentacién y de extraccién

+ Control del sistema de aumento de retorno con mezclador de 3 vias

* Bomba de circulacién y sensor de temperatura de retorno

20



7.6 Dimensiones HZ100
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7.7 Descripcion Caldera de astillas HZ150

Vista de HZ150

HZ150 consistente en:

* Intercambiador de calor especial de tubos multiples con dispositivo de limpieza automatica

» Camara de combustion de acero inoxidable con retirada automatica de cenizas

* Parrilla escalonada automatica

« Sistema DCS de Biotech: con este sistema se regula la depresion en la camara de combustién mediante un ventilador
de tiro inducido

» Depdsito de cenizas integrado y separador de cenizas en suspensién

* Unidades de revestimiento con recubrimiento de polvo y desmontables

* Tornillo sinfin de alimentacién con accionamiento y sensor de nivel por infrarrojos, toma de alimentacion unicamente
frontal

* Inyector de encendido de aire caliente

* Ventilador de presion primaria y secundaria y ventilador de tiro inducido con regulaciéon por nimero de revoluciones

Sistema de extraccion consistente en:

» Unidad de accionamiento con motor y compuerta de seguridad contra incendios
» Accionamiento angular y mezclador

Unidad de control consistente en::

* Unidad de mando y placa I/O 380 V

* Supervisién de quemador y de alimentacion mediante sensor de lecho incandescente y sensor de temperatura
« Control del tornillo sinfin de alimentacién y de extraccién

+ Control del sistema de aumento de retorno con mezclador de 3 vias

* Bomba de circulacién y sensor de temperatura de retorno
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7.8 Dimensiones HZ150
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08 Technologia de transporte / Extraccion

8.1 Descripcion / detalles de tecnologia de transporte

Aspectos generales:

» Aprovechamiento 6ptimo del espacio en el almacén gracias a la forma de construccién compacta del tornillo sinfin de
alimentacion y de la unidad de accionamiento del sistema de extraccion.

* Las necesidades de espacio de la instalacién en la sala de calefaccion se reducen al minimo gracias a este concepto
unico

* Nuestro sistema de tornillo sinfin de extraccién de 250 mm (también hacia arriba) permite adoptar soluciones
individuales para la carga del almacén.

8.2 Descripcion / detalles del sistema de extraccion

Mezclador:

» Engranaje angular para cargas pesadas (3000 Nm)

* Por el lado de entrada se alivia la presion en el acoplamiento de garras

* La placa de cubierta maciza de la unidad de engranaje protege el engranaje contra la colision con las aspas flexibles
del mezclador y preserva el lado superior del engranaje contra las acumulaciones de combustible

* La ejecucién maciza del alojamiento del engranaje protege el mezclador contra posibles dafios durante el proceso de
llenado

» Dependiendo de la potencia de la caldera, el mezclador puede estar provisto de una, dos, tres o cuatro aspas flexibles
a fin de garantizar la suficiente alimentacién de combustible

« Gracias a la forma de construccion transversal de los paquetes de acero flexible de 80 mm de ancho se consigue una
mayor rigidez en las aspas flexibles del mezclador

8.3 Descripcion / detalles de sistema de tornillo sinfin de extraccion

Canal de extraccion:
* Las paredes de 4 mm de grosor confieren la rigidez necesaria al canal de tornillo sinfin de 170 mm de ancho.
» Mediante el perfil especial del canal y su cubierta parcial se evita que el tornillo sinfin de extraccion ascienda

Tornillo sinfin de transporte:

« La transmision de fuerza al engranaje angular mediante un acoplamiento de garras impide que se produzcan dafos
en el engranaje y en el sistema de transporte

+ La elevacion progresiva de las chapas del tornillo sinfin de extraccion de 140 mm (80 mm E 140 mm) impide la
sobrecarga del canal del tornillo sinfin en la parte cerrada del sistema de transporte

* Para desviar de forma segura el combustible hacia los bajantes se utiliza una hélice doble de paso a la izquierda

Nota:

Longitud de tornillo sin fin maximo: 12 metros.

jLa inclinacion maxima del tornillo sin fin es de 25° ya que, de lo contrario, el mecanismo removedor elastico
no podra suministrar suficiente astilla al canal de transporte!

8.4 Sistema de alimentacion

Gracias al canal de alimentacién acodado 60°, en combinacion con dos bridas giratorias, nuestro concepto de instalacion
proporciona un extraordinario ahorro de espacio. Otras ventajas se derivan de su uso en la variante de extraccién a la
izquierda o a la derecha. Ademas, girando las bridas se puede realizar la variante de conexion tanto a la izquierda como
a la derecha. El tornillo sinfin de alimentacion tiene un alojamiento bilateral. El lado del accionamiento esté protegido
contra el polvo con una cubierta con sistema de laberinto.

Modelo:: HZ 35/50/100 Diametro del canal: 130 mm Tornillo sinfin: 100 mm
HZ 150 Diametro del canal: 160 mm Tornillo sinfin: 135 mm
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Serie HZ 100 / HZ 150
Modelo con parrilla
escalonada

Serie HZ 35/ HZ 50
Modelo con parrilla
basculante
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10 Seguridad de funcionamiento

1. Proteccion contra sobrecarga de los motores de engranaje

El control de accionamiento detecta el bloqueo del tornillo sinfin y cambia automaticamente el sentido de giro. Este
cambio de sentido de giro se puede realizar como maximo cuatro veces. Si aun asi no se consigue que el tornillo sinfin
gire libremente, la instalacién se para y emite un mensaje de error. Este cambio automatico de sentido de giro se utiliza
en el tornillo sinfin de extraccidn, en el de alimentacion y en el de extraccién de cenizas.

2. Accionamiento del sistema de extraccion

El accionamiento de extraccion esta concebido de tal manera que al abrirse la cubierta no pueda existir ningun riesgo
de lesiones por piezas giratorias del tornillo sinfin. Por este motivo, el tornillo sinfin de extraccién ha sido equipado con
una placa de cubierta aparte. De este modo se pueden solucionar las posibles retenciones de combustible sin ningun
riesgo.

3. Supervision de temperatura del canal de alimentacion

En el extremo delantero del canal de alimentacidén se encuentra un manguito de sujecidén para un sensor de temperatura
que permite medir la temperatura en el canal. Si la temperatura aumenta por encima de un valor preestablecido
después de apagarse la caldera, el accionamiento del tornillo sinfin de alimentacion se conecta y el material caliente se
transporta hasta la camara de combustion.

Si la temperatura medida sobrepasa durante el funcionamiento la temperatura ajustada, la instalaciéon pasa a modo
de averia y el material es transportado igualmente a la camara de combustion. La aparicion de este mensaje de error
permite concluir que se ha producido una retencidon del humo en la caldera o en el tubo de humos (como consecuencia
de la acumulacioén de cenizas).

Cuando el combustible esta muy seco, el tornillo sinfin de alimentacién también se puede vaciar completamente, lo que
significa que, tras la orden de apagado, la instalacién quema el combustible que aun se encuentra en el tornillo sinfin
de alimentacion, y sélo entonces se apaga.

4. Sistema DCS de Biotech

Las calderas de astillas de Biotech estan equipadas con el sistema de medicién de la presién DCS. Este sistema
registra la depresion en la camara de combustion. Si no se alcanza una depresién minima preestablecida en la camara
de combustidn, la instalacion se apaga y muestra un mensaje de error. Con este equipamiento de seguridad, las
retenciones de los humos se detectan de forma segura, evitandose el riesgo de que se produzca un retorno de llama
durante el funcionamiento. Asimismo, el DCS permite adaptar la instalacion al tiro de la chimenea realmente existente
adaptando el numero de revoluciones del ventilador de tiro inducido. La calidad de la combustion se ve influida
positivamente por los valores constantes en la camara de combustion.
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5. Unidad de seguridad contra retorno de llama

Esta unidad esta compuesta por una compuerta antirretorno de llama (comprobada por el instituto de ensayo IBS de
Linz) con un motor acumulador de fuerza por muelle, que cierra la compuerta antirretorno de llama en caso de averia
o fallo en el suministro eléctrico.

6. STL (limitador de temperatura de seguridad)

El STL impide que se produzca una sobretemperatura en la caldera desconectando de forma permanente el
accionamiento del tornillo sinfin de alimentacion cuando la temperatura de la caldera es de aprox. 100 °C. El STL se
debe desenclavar a mano antes de volver a ponerse en funcionamiento la instalacion.

7. Capacidad de regulacion rapida de la instalacion

Durante la homologacion se comprueba la llamada ,capacidad de regulacién rapida“. Mediante esta comprobacién
se garantiza que las temperaturas que se pudieran producir por fallo repentino en el suministro eléctrico, rotura del
sensor, etc. no sobrepasaran los 110° ni provocaran concentraciones peligrosas de gases en la camara de combustion.
Si el resultado de la prueba es positivo, no es necesario montar una ,proteccién térmica de la salida“ para enfriar la
temperatura de la caldera con agua fria con la ayuda de un intercambiador de calor incorporado.

8. Sensor de lecho incandescente

El sensor de lecho incandescente supervisa y regula la altura del combustible en la camara de combustiéon mediante la
garra de nivel de llenado del quemador. El angulo de torsion se registra con un potencidometro y la regulacién modifica
el comportamiento de transporte del accionamiento de alimentacion.

Ventajas:

* Altura exacta del material durante el proceso de encendido

* Encendido seguro

* Nivel de llenado minimo en el proceso de combustion

* Se alcanza el valor Lambda adecuado aunque cambie la calidad del combustible

9. Sonda de O,:
La sonda de O, (sonda Lambda) registra el oxigeno residual que permanece en el humo tras la combustion, permitiendo

asi una regulacion éptima de la combustiéon en todos los rangos de potencia, aunque se modifique el combustible y
cambien las condiciones externas.
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11.1 Ejemplo de planificacion HZ35
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11.2 Ejemplo de planificacion HZ50 - Almacén por encima
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11.3 Ejemplo de planificacion HZ50

Almacén abierto por la parte delantera con pequena pared intermedia para
introducir las astillas (p. ej. mediante cargadora sobre ruedas)

5040
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calefaccion
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11.4 Ejemplo de planificacion HZ100
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11.5 Ejemplo de planificacion HZ100 Tandem - 1 Mezclador
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11.6 Ejemplo de planificacion HZ100 - 2 Mezcladores

M1:50 7250

Extraccion adicional HZ

En esta instalacion HZ100 con dos sistemas de extraccion y una extraccion adicional HZ, se debe comprobar que
Unicamente esté en funcionamiento una extraccién cada vez para que no se puedan producir retenciones de material
en la extraccion adicional HZ.
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11.7 Ejemplo de planificacion HZ100 y HZ150
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11.8 Ejemplo de planificacion HZ150

w4 sajqa) sedsy /ﬁ

UQI0E 0jed op eeg

_ wg9's-

.
0GLZH

00LL

seynse ap LBIBLLY

[N 8P BEUaB)p
] FIUBNG U3 DpUBILE

089%

W 0225 uppeaugey ap prafiuo

|Boadsa
Cl9pOW JOpEns|3

37



12

j01U] Jopenwine bR ap equIog I ugisuedxa ap oser  HAY ‘SOWNY 3 BPI[ES U8 X3 eHaNdwO L0 BauswIy)
1opejus|ed ehiIed 9p equog SN opebede ‘dwsy ‘isul 0B 10SUSS  Z4d ‘ugloelejsul . . " ;
IN 1) Jope|n | ) 1oendise A
UQIooRJ3[ed 8p OUNAII0 Bp BQWOg gl 0pIPUADUa “dwa} 018Ul 0B JOSUBS |4 ©| 8p OjUBIWEUOIDUNY |8 10d PEPIIG osine ap oJ11 8p Jope|nbay "ugloelelSul B| ap Se: :m_m%m sauoloe|ndiysa
OUIOID! 9D ONBWNE 3D EGIO | JOpEIED D IOSUES 4 “psUodsal ¥ J1Nse sowapod ou 01A3.d UIS SBOIUDE] S3UOITRIIYIPOW SBULIOU Se| UNBas Je[esul UBIagap oS SelsJ Pepunbas ap sealuog)
|epreaspopeinboy  GA owoleI3p0sUsg 4y ONOLL 2159 Jog ‘Sa{E00| Sealaads 1eN}08)9 B 0U29Jap |9 OPeAIasay SEpIPalL SB| 1U aJIB 9P SEpI[es Se| ‘81131 ap SOAINSodsIp so| uanjoul
SBIA SOP 3P [BUOZ BJNAEA YA BpEIUD 3P J0SUBS 1\ m%mu:m_:o_tma sel w‘_s%vm agep 9S 0U eWanbsa ajuasald |9 uj "ugioelanbew o/A ejuaidwi ap $810418
0U10}4 3P EMANALLIOD O BINAJEA €A 1e|0s euwanbs3 S as BLIanbs oUoIp anb EjuaNo Ua ", GG B 10LI3jul 8IS Jod pepijigesuodsal Jainbjend soweul|9aq "pepljiqesuodsa. eunbuiu
1010w J0d BPEUOIOJE ‘SBIA € D BIODEIOZOL EINAEA  ZA [Bl18U] Jope|nLUNdy v . : U BJ3P|Y B| 8D OUIO]AI 8P BINJEI awnse as o "se1e|dwo9 Jas uapualaid ou Sepezi[eal SUOIJRIIPUI SB
eI\ § 8p LAILLIG] BINAEA 1A 10pejuaR) e ebua] "yaejolg BOIBW B AP UOIJEP -aduio) ) anb JeqoIduLI00 5Gap 05
(Hg4eed 1S) oISOUMa] Y1 10108100 — JopingLisia z -U3LL023J BIBLU BUN $9 BLISNDSA 8153 . d
eesiopenbey WY se||nse Jod UQI29eJa[ed ap Biap(en | ‘gjueoduw! ejoN
10LIBIX3 10SU3g 1

i 1
“ “ 050 8/qop ogny *fa “d ‘BIoUBISIP B 10[BD 8P BUAGN]. Jopejozaw Jod “
1 0pE|0JJU0D 0LI0JA] 9P OJUAUNY H
1 1 1
“ v " v R = :
1 ’ z4d y P | p———— @I%A 2dd 1
] " SE||I}Se 8p BJaP[RI 0UI0}Y  ZA | DeSG ]
I jeuysnpurenBy | oopewad leLysnpul enby | aopewaies : ~ “
“ ] 1
. (€ O “ (< 0 oo @
1 1
1 ' 1
H bdd ! oA bdd '
' JIN3ITVI J1INIIVI L 5 ol I i
] : . Se|[11Se 8p Biap[ed epe.u3 “
! [el1snpul enby A [eu1snpul enby o '
1 7 "wm.l 1
“ ZAY 2,09 " 050 91q0p 0gn} ‘fo *d “BIUEISIP © J0[ED 8P BLIBgNL ~ ; “
1 1
“ Illllllllllllll— “
i 1
1 [} ! “ ] ! 1
' ! :
H ) ) [ [ T 1 ) ) [ T i ] !
1 1 H
i zA zA zA ZA ! ZA ZA ZA ZA :
1
] 1 1
i N W ] @ i P EN e W Zn ZN @ H
] 1 1
“ W [w :
H €A £A €A H A €A €A €A £A !
H ET ET an ETY H A an an an !
1 1 H

1
" HE4 HE4 ‘BzH "pey ‘BzH "pey “ HEd Had ‘BzH "pey ‘BzH "pey -ud “
1

i 1
; 2 01041p3 el el el el 'L oyp3 ] o] ] ] “
1

1
-

(lerosaul Jopenwnae |3 apsap sopeied S0JS3) SI0PLIUSIRI g A S8[RIDISUI SAI0PRINWNIE Z ‘UOIDILIS[RI 8P SONINJIIO § UOJ SOILIPa g eled ZH 811as SB||i1Se ap eiap|en

38



[e1013ul Jope|nwnoe efes ap equiog N ugIsuedxa ap 0sep  HAY -SoWNy 8p BPI[ES Ua X3 BHANdWOd U0 BauawIyo
J0pejualed efied ap equiog N opebede "dwsa} 01au] 08 J0SUSS 24d ‘uogloeleisul i X : :
UOIOOBIS[ED 5P ONNOIO BPBGWOG 2N OpIpUBDU LUy DIoUI 0B I0SUES L4 2] ap oaIWEOIOUNy 3 Jod PEpIG 0SIne ap 041} ap Jopenbay -ugioreISUI B| 8p wmo_r_ww%m sauoloendnse A
oo}l 8p OJUBWNR QOGN 10peNa[ed ap Josusg i -pSUOGSal B JIWNSE SOWapod ou 01A81d UIS SBIIUIY} SAUOIIBIPOW SBUWIOU S| UNBas Je[eIsul UBIaqap 8s seis] "pepLnbas ap seojuag
epnea ap Jopejnbay A 0ul0ja1 8P IOSUSS 4y ONIOUW 8189 10 *$9[E00)] SE0LYadso JBN}03)9 B 0UJ8I9p |8 OPBAISSAY SepIPaW Se| 1U 3JIe 9p SEPI[eS Se| ‘811312 9p SOAINSOdSIP SO uakn|oul
SBJA SOP 8P [BUOZ BJNAJEA YA BpRIUS 8P J0SUS m w%mu%_:o_tm d se|e.1e) %% 2qop 9s ou ewanbsa ajuasald 9 uj "ugioelenbew o/A elusiduwi ap $810.419
0U.0}31 8p epaNdwiod 0 eNAEA €A Je|os euwlonbs3 S 05 BLUANbS ouoIp anb ByANo L 9o GG B 10LI8JUI BIS Jod pepijigesuodsal Jainbend soweuljaaq “pepljiqesuodsal eunbuiu
40301 10d BPEUOIO0E ‘SBJA € D EIOPBIOZWI BINAEA  ZA [E1o18U] JopeInunay 4 X : OU BJ3P[EI B[ 8D OUIOIAJ 3P BINJEI awnse as o "se18|dwo9 Jas uapualaid ou Sepezi[eal SaUoITRIIPUI Se
SBJA € 9 BOILLIZ) BINARA LA Jopejuse) [ efus] "yoslolg eaJeW Bl 8p UQIoEp -adwa) e 8nb 1eqoIdwos aqap o3
(Ha4ered 11S) ojeisownss) Y1 10}08]02 - Jopinguisiq [4 -UaLLI0J3I BB BUN $9 BLWLANDSa 8)s3 . d
eesopenfay Yy se||se Jod UQIaoeja[e ap elap[e) L ‘8juepodw! ejoN
J0LI3}X8 J0SUaSg B
Jopejozaw Jod
0pB|0J}U0I 0UI0}B] 8P OJUBWINY

[eLisnpul enfy —

JIN3IIVI
[eLasnpur enfy  —

210pEJUBJED

EL
L
!

Ise|nse 8p e1sped ooy za | 9,56
i

Ve )

243U Y

Se|llise ap EIap[ed epenu3

Ha4d

]

‘BzH "pey

*BzH "pey

[e] [aad

| Eid

(le1048u1 JOpeINWNIR. [ 8pSap Opebied 91S9) JOPLIU[E | A [BI2I8UI JOPRINWNIE. | ‘UQIDIRJS[RD 9P SOJNIID { U0D ZH 81Ias Se||lSe ap eiap[en

39



[BI0JBUI J0pBINLUNgE BA.IRD 8p BqUI0g PN uoisuedxa ap osep  HAY “SOLINY 9P PIfeS US X3 BHaNdLI0D LoD BauaIy
Jopejualed efied ap equiog N opebede “dwsa} 01au| 08 J0SUSS 24d ‘uogloeleisul i X : :
UOIOOBIS[ED 8P ONNOID BPBGWOG 2N OpIpUBDU LU} DIoUI 0B IOSUES L4 | 8D OJUBILIELOIOUNY |8 Jod PEpII] osine ap ou13 8p Jope|nGay "ugloeeISUl Bl 8p mmo_r_.om%m sauooe|ndiss A
OUIOII 3D OWALNE BD EQUIOG LI\ LOpEORO 9D I0SUSS 4 psUodsal g Juunse sowapod ou o1na1d uls SBIIUO} S3UOITRILIPOW SEWIOU Se| UNBaS Je[elsul UBJAQap 8s Sels] Pepunbas ap sealuog)
epneo 8p Jopeinbay  GA owiojaI P JOSUBS 4 ONIOLL 8159 0 S9[00] SEAI0AdSa 1eN}03}3 B 0Y93I8P [3 OPeAISSaY SEPIPALU SB| 1U 8112 3D SEPI[es Se| ‘811310 8p SOAINISodsIp SO uaknjoul
S0P 8p [eUOZ BINAR/\ YA BpRIJUS 8P J0SUBS m j it 9s ou ewanbsa auasald 9 uj "ugioelenbew o/A eluaiduwi ap $810.419
0UI0Ja1 9D BYANAWIOI O BINARA €A losewanbsy g wmvwn_m”_hmom_wtwmw_m_Mz_%mﬂ%:wamw 9, GG B JOLIaJUI B9S Jod pepijiqesuodsal Jainbjend souewIeaq “pepljigesuodsal eunbuiu
4010w Jod BPEUOIODE ‘SBIA € D EIOPBIOZOWI EINAEA  ZA [E1o18U] JopeInuundy 14 X : OU BJ3P[EO B[ 8D OUIOIAJ 3P BINJEI awnse s o "se19|dwo9 Jas uapualaid ou Sepezijeal SauoITRIIPUI Se
SUACODROLLGIBIARA  |A jopewepy ¢ [ EOUBL "Y9BJOIg BOIEW E| BD UOIDED -adwia g anb Jeqoidwod agap 85
(Hg4erRd 1) olmIsOWial YL 10108{09 - 0pINgUISIa z -UBLI0JaI BJ3WW BUN S8 BWANDS3 8153 . d
ejes Jopejnbiay yy sejjnse Jod ugiooea|ed ap e1ap[en L ‘djuepodwi ejoN
101313 JOSUIS v
J1opejazew Jod Vidd [ \
0pB|0JIU0J 0UI0JAI P OJUBLINY ,
 Jeuisnpu enby "
EL] W v u
I _ A W @
Se 8] E18P[ED 0LIOIY A | D.55 _| + o 18]0S 10PE|0J}U0)
. \\/ ! : —
oav 4
° 001ugIb1y ousodaq
i
.
| (I -]
— o
SB||I1SE 8p BJap[ed BpRIUT
= JINFITVY —L
: [BLIISTIPUI BNDY o
I !
I | " L' | !
Loza @ZA @A Bz
ZIN N ZN @
EA [ i N
A 4A 4A A
Had HEd ‘BzH ey ‘BzH ‘pey

oue|d 10393109 A 021ugI61y 0}1SOdap ‘UQIDIR}B|ED 8P SONNDIID 7 UOI ZH BLIaS SB||IISk ap elap[e)

40



4




42



43




44



45

Reservado el derecho a efectuar modificaciones técnicas sin previo aviso.




&ué‘l combustion control® DIE ZUKUNFT DES HEIZENS

EG Konformitatserklarung

Declaration of Gonformity

Hersteller: Biotech Energietechnik GmbH
Manufacturer: Furtmiihlstrasse 32
: A-5101 Bergheim bei Salzburg

Wir erklaren, dass in den-von uns produzierten und vertriebenen Produkten konform sind der
Richtlinie 73/23/EWG inklusive deren Anderungen.

We declare that all products, (Conveyor systems) manufactured and sold by us, are in confermity W|th the following directive of
the European Community.

73/23/EWG (Niederspannungsrichtlinie)
und

89/336/EWG (Elektromagnetische Vertraglichkeit}

Die folgenden harmonisierten Normen gelangen zur Anwendung:
Reference to specific standards

EN 303-5 | EN 50081-4 | EN 50082-1 | EN 61010 | EN 60950

Hergestellte Produkte:
Manufactured products:

Hackgutaniage HZ35 Wood chips heating system HZ35
Hackgutanlage HZ50 Wood chips heating system HZ50
Hackgutanlage HZ100 Wood chips heating system HZ100
Hackgutanlage HZ150 Wood chips heating system HZ150

Geschaftsfihrer

Biotech Energietechnik GmbH fon +43 (0)662 45 40 72-0 Sitz der Geselischaft: Salzburg
Furtmnilhistraite 32 fax +43 (0)662 45 40 72-50 UID-Nr. ATUS6393400
5101 Bergheim bei Saizburg email office@pellstsworld.com Firmenbuch: Landesgericht Salzburg FN233104 2
Osterreich nemepage www. pelletsworld.com Salzburger Sparkasse 0040840427, BLZ 20404
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EL FUTURO DE LA CALEFACCION

Biotech Energietechnik GmbH
FurtmuhlstralBe 32

A-5101 Bergheim bei Salzburg
Tel.: +43 662 454072 O

Fax: +43 662 454072 50
office@pelletsworld.com

www. pelletsworld.com




